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©6 bis 15" Drehmaschinen mit 2-Achsen oder 3-Achsen

© Spindel é

Zweirelhige Zylinderrolienlager und ein
hohe

Be

bed
und eine exzellente Oberflachengute.

@ Vorgespannte und 2-fach verankerte
Kugelrollspindeln
Alle Kugeigewindetriebe der Achsen sind vorgespannt.
warmebehandedt und an beiden Enden mit doppeiten Ankem
gL, was fur Sted| und
Warmeausdehnung sorgt.
© 12-Stationen Revolver

Dredtellige Curvic-Kupplung mit grofem
Durchmesser fur hervorragende Stedfigheit
und lange Werleugstandzeit.
> ACS

fur kurze
sowle F

und Wiederholgenauigkeit.
O Getriebe © Maschinenbett @ Programmierbarer
ZwekStufonGetriebe sorg Das um 45 Grad genelgte Reitstock und Pinole
fur Bearbeitungsstabliitat und Drehmomentrohrbett und die breiten Welt auselnanderliegende
erhohen das Drehmoment bel K gen mit hervor Fuhrungsbahnen und eine
néedrigen Drehzahien (Far aften biden robuste Reltstockionstntion
NL2500 und NL300O). elne stabile Grundlage fur alie gewahrieisten eine hohe

Maschinenkomponenten. Bearbeltungsstelfigkeit.

NL 1500 | NL 2000 Serie

» 6" - 10" fachgefuhrtes Drefzentum.

» Hervarragende Xonstruk$ion, was gleschaeitg ene

hohe Belas harkeit und przises Drehen ermagicht

MODELL NLIS00 NL1500M NL2000 | NL20008 NL2000M | NL2000BM
Max. Dreh- G m-,.-(ru' 391 (16.39) [ 331150) ' 391 (15,39 [ 331 (16.0)
Max. Drehlange ma{inch| 560 (22.06) 540 (2126) SEO (22.05) | 550 [2 540 [2126)
Futtergrofie nch 6 B TR 4] B0
Spindeldurchlass mm{inch) 5120 511201 65 [256] | 81(3.19) 65 (226) 191 [219]
Spindekdrehzahl e 6000 6,000 41500 13500 4500 13,500
Spirdlel Motor (Cont/Max)  WWIHPI TBS (B025) N85 (15/25) 16185 (20025) 15/16.5 (20/25)
Revolver 12 st 12 St. |24 pos) BMTSS -1 2 St [24 pas) BMTEG
Vertahrwege [0Z) mmficch) | 230/5E0 (9.06/22.83) 230/EEC (306/22.06) 2300580 (9.06/2283) 230/560 (3.06/22.06)

1021

NL 2500 Serie

» 10" flachgefuhrtes Drehzentrum

» Die um 45 Grad geneigte, starre Einzelrohrbettkonstruktion
gewdahrieistet minimale Biegung und Torsion bei der
Schwerzerspanung

+ Breiter Fihrungsbereich, ausreichend zur Aufnahme von

Arbeitslasten.f | : Option

MODELL NL2500S NL2500SM NL25D0 | NL2S00L NL2500M | RL2500LM
Max. Dreh- @ mmiinch) 480 NB.9) as1 (132 ABO (18.9) as0 (1722}
Max. Drehlange mmjirch) 530 (2080 430 B3] 750 (22.63) | LYI0 (4331 700 {27.56] | 1,060 [41.34
Futtergrofie inch 0 0 ] ]
Spindekiurchlass mejicch] g1(319) giRm| 81(3.19) g1[am)
Spindeldrehzahl pm 3500 3,500 3,500 [4,000] 3500 {4,000|
Spindel Motor [ContMax]  b(HP) 1518.5 (20/25) 15/18.5 (20/25]
Rovolver 12 8 12 51. (24 pos] BMTES 125 12 5. [24 pos) BNTSS

270/830 10.63/3268) | 2070 (NLE3/30.31) |

( =|in 27008 (2283 Z0E20¢ J: 7
Verfahrwege (/2] mm|inch| JO/530 W 63/22.83) 200/520 (N E2/2047] 180 [10.63/46.46 220/1120 £ ¥LER/34.04]

NL 3000 Serie

» 12" - 15* flachgefihrtes Drehzentrum
» lestungsstaricster sener Klasse: 35-kW-Motar und

2-Gang-Getiebe erachen en maomales Drehmoment
wan 1613 Nm

MODELL NL3000B NL3000BM NL30008L NL3000BLM
Max. Dreh- @ mm m-:' 480 18.3) ' 450 (M.72) ‘ 4B (18.9) [ 450 17.22]
Max. Drehlange meisch) 50 [29.53] 00 (2756) 1,100 (43.31) 1,050 [41.34]
Futtergrofe nch 12 -3 12 12
Spindeldurchlass malisch) 02(402) 102 [402) W2 (4.02) 2 (402
Spindekirehzahl pm 2800 2,800 2,800 2,800
Spindel Motor [Cont/Max)  h(HP| 22135 (2356747 22735 (225/47) 22435 (295/47) 22735 (228747
Revolver 125t 12 St [24 pos) BMTES st 2 5L [24 pas) BMTBS
Vertahrwege (0/Z) malicch] | 2JD/330 [1063/32.68) ZM0/770 (10.63/30.31) 20180 [10.63/46.95) 20001120 (10 63/44.09)
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©MittelgroBes bis groRes Drehzentrum mit 2- und 3-Achsen NL 5000 Serie

+ 21" flachyg efithrtes Drehoentnm .
+Die S pindel bohreng von 8181mm enmaglicht eine
hervorragende Bearbertung langer Rohre

9 Gatrieba

Dl Zwesigan g getrishe verhemertdie

Bearhertunges tshilititund das Drehmoment. Bslriemen,

die Hauptspind &l und Getashe wedhinden,
gewshrissten ane hohe Eaftibertagung ba
marsmabemn S dhbupd

ML 4000 Serie

» 15" - 18" flachgefithries Drehzentrum.

» Die Trennung von Motor und Getriebe von der Spindel
it 50 ausgelegt, dass wihrend des Schneidvargangs geringe
‘ibrationen auftreten und =in dberlegenas Engebnis
hinsicht lich der Schnittr subeit erzielt werden kann

@ Spindel + Die Mantage sines Doppelfutters an der Vorder-
Die litterartige und Risckseite der Spindel 5t maglich
Stiftraherippe nknnstreidion
lefietdie dench MODELL HLSDDO NLSDDOM NLEDDOL | NLUSDDONL NLSDOOLM | NLSDOXLM
Achsenbewegungen eneugie
‘Wamme ais end songt so fureine Max. Dreh- & mjinch) 70 [26.38) EBD [25.55) &710 [2E.38) BB [255)
. minimake Warmeausdehrang,
Big Bore Bpinded Max. Drehlange 1155 (4547 119 [44.06) 2155 (H7.87] | 3,65 [124.21) 2179 (B2.4311 3,19 Z2.8)
Spndebohrung von @181 mm fir KLS000 & )
NLE000 und G275 mm fiar MU0, gesignet Futtergrofie nch o 2 2 2
fiar diie Beariestung van Amvendungen mit Saindeklurchlazs majicchi 1655 [5.52) 1655 [E.52) TBEE[652] 1665 [56.52)
ubsdangen Werkestidomsn.
Spindeldrehzahl ma 1500 1500 15 1500
@ 12-5tationen Revolver - i
ul . ) - . . N .
Dritediqe Curvic-¥upghung mit qroBer Durchmessex fir Epinciel Maotor [ConkMmg  kWIHP) 0145 40060 3045 (40060) 30745 [40/50] 20/46 [40/60)
hervormagende Sterfigheit und lange Werlzeugstandeeit Revolver - 12 5L 12 5t. BMITE w5t 12 5t BMITS
Dreh momen tstarker 40 -Servomotor fir schnelle
350/2 30 (12,7890 58] 350/2.300 [ 12 TE/S0EE] |

Ind eerzeiien sawie exzellente Postionierung und

‘Wied evhalgenauiglost.

@ Programmierbarer Reitstock & Pinole

‘West susenanderbe gende Flhrungsbahnen und

eine robuste Reststoddoonsta ketion mit

miegriarter mitlaufender Spitze gewahdes tan
B earbertung ss teifig kit

MODELL NLAODD HLADM0M HLADDOL | HLA0DOKL NLADDOLM | HLADDONLM
Maox. Dreh- & mmfinch] BAE [Z2.57] B33 [26.17] B4E [2LET] 638 |26.1]
Maox. Drehlange mimfirch) 1,213 [d7.75] 1145 [a508] 2,213 [9213) | 3,13 N1265] 2145 [345] | 3,944 [1Z37E]
Futiergride inch -] i) L] -]
Spingekdurchiass mminch) M5 [4.53] MBS [453] TE.S [4.53] MBS [3.59]
Epindekdrehzahl om 2,000 2,000 2000 Z.000
Epiradel Motor [Cont. Mo KAlHP S0rak [40050) 30,45 [40050) 30146 [40/60) SaG [40:50)
Rewalver - 12 5L 12 5t. BMITE TS 12 51 BMITS
Verfahrwege (0I] mmfirch] | 34001,300 133505118 340,1,200 (13380 E11E] 1:?:?3.132 Enziﬁ?::ll i‘:w?::llﬁ Elliiadl:'!;‘:h:lll

|04

Verfahrweger (/2]  mmjinch) | 38001,300 [13.78/E6114) 35001,300 1378/ 6178)

3E03.300 (1378028 5]

B0CE 300 [13.78129 92

ML 6000 Serie

+ Hochle stungs -CONC-Diee feemrum, 24 bis 32 Zall
+ Ausgestattet mit @nem beswngsstarken Motor mit 55
kW und sinmem magmaben Deehmoment won 5.143 Nm
» Maximale Spindelbohneng @275 mm, die die Bearbeitung
wan Anwendungen mit Gbedangen Werksticken srmaghcht
i filr MLB000C).
+ Die Mamage aines Doppeffutters an der Varder- und
Rideserte der Spindel ist maghch.
+ Fur sine bessere Schneidbsstung b Bohr- und
Direh asbsiten st sne st brete Revobemchebe arhaliich

MODELL HLEODOS | MLEOOOEM LG | MLEOOOE HLEDOOM | MLESMICH HLEODDOL | KLESGOCL
Mo Oreh: & R SE0 |30H] 1 5 164 96D [3TE] 500 |35.43) 90 |T7.8)
Mo Drehldmge TEO [29.53) | 700 |27.5 W=50 (E10E] 1500 |59.06) 2250 |BR 58]
Fuitergride 24 24 | user spaciic 24 | usar spaciic 24 | usar speciic
Spindeldurchlass B55 (B2 M65E [E.52] | Chuck dopandant | 1655 (6.52] | Chack dopandant | 865 (6.5 | chudh dapendent
Spindeldrehaakd e 200 .20 | 1000 L0 § 1 000 L2010 | 8,000
Epinaoi Mot (0oL ] BAHP] JUEE E0R3 M5 B0E) e B0 78S [50NTI)
Reeolvwer 1261112 B MTE! 12 SL BMTES 12 Si. BMTHS (-8
Veifahrsegs 2] A75EQD (1B3A315) 47571600 (73] 47501600 [EIEI) P52 300 [1a0a0EE]
MODELL HLEODOLM | RLESSOCLM HLESOONL | MLBMGACHL HLEDDOKLM | R EMSAC LM MLEDDIENLM | HLESOOC KELM
Mo Oreh: & i 500 [35.43) 96D [3TE] 500 |35.43) 00 |35.43)
Mo Drehldmge nm 2200 |BREI) a5s0(E8E) 3200 (125.94] 5,000 [136.E5]
Fuitergride 24 | user spaciic 24 | user spaciic 24 | usar spaciic 24 | usar speciic
Spnmlﬂun:hlau 165 |BEZ) | churk depordort | 855 |652) | chuck depordont | 1865 |BEZ) | chuck depordont | %86 5 (652 | chudh dapandont:
Spindeldrehzahl (L 200 1 1000 .20 | 1000 L0 § 1 000 L2010 | 8,000
Epinaoi Mot (0oL ] Lot JUEE E0R3 M5 B0E) e B0 78S [50NTI)
Reeolvwer 2 S BMTHES 1256 12 Si. BMTHS 2 51 BMTES
Vaifahrsege [4/2] 4752300 [1IB./90.E5| 4753300 (1B 2982 47573300 (18.7/29.82) 4755, 050 |2 REEE)
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© 6, 8,10, 12  flachgefiihrtes Drehzentrum mit Y-Achse

© BMT Revolver

Der 8MT-Revolver mit 12 Stationen (24-Pasitonen- Index) ist mit 2 separaten

Motoren 2um indexieren und Frdsen ausgestattet und gewahrieistet soene
hohe Beametungsestung, Zuveriassgkest und Fleabibitat

© Hauptspindel

Der Spindeliasten st so kanstauiert, dass er in allen Rchtungen der Luft
ausgesetzt st wodurch die duch de Achsenbewegungen ezeugte Warme
abgeletetwird und ene minmale Warme ausdehnung gewahde s tet wrd

© Gegenspindel (SY Modelle)

Ausgestattet mit enem Buit-in Motor und ener Oliclihleinheit als
Standard, um die themmische Verschichung 2u minsméeren und auch bes
fangen Bearbetungzesten eine maxmale Bearbenungsgenauigheit zu

gewdriesten

Gervo Reitstck (Y Modelle)
Der Servo-Reststock ist bes den
Y-Modellen serienmalig

) ehhathch, er betet ene

hohere Bearbetungseffizenz
und reduzert die Ristzeiten

© Maschinenbett

Das emteslig gegassene, um 30 Gad geneigte Bett und die bresten
Kastenfuhrungen met harvarragenden Viba sonsds mpfungseigenschaften biden
eine stabile Grundiage fir ale Maschinenkompanenten

NL 2000SY | NL 2500SY | NL 3000SY
NL 2000Y | NL 2500Y | NL 3000Y

» 8 - 12" Drehzemtrum mat Y-Achse

v Die Y-Achse ermogliciht die Bearbestung komglexer Fosmen
» Das eurteilige, um 30 Grad genesgte Bett gewahriesstet hohe
Stesfigket und hemvormgende Spaneabiuhr

MODELL
Mox. Dreh- @ - mmlinch)
Mox. Drehldnge mmlinch)
FuttergroBe [Mcin/Sub) inch

Spindeldurchl. {Moin/Sub) mminch|

Spindeldrehzahl [Moins/Sub) pm
Spindelmotor (Cont./Max]  KWIHF)

Reststock

Revolver

Verfahrwege [X/Z/Y/8)  mmiinch)

1061

NL200DASY | NL20D0ESY

41 N6.18]

JED [23.53)1 738 [28.94)
B/EIEE

BUS] [2/2] | 5051 [256/2

B,000/6,000 1 4,50005,000

NL20DOAY | NL20ODBY  NL2SDOSY | NL3DDOSY

£110¥08)
T26.5(28,6] | M5 [28.01)
618
51(2)1 BE [2.65
6000 14500

/a6,

WIS

Servo drive (B-Axes)

12 Bt. (24 pos] BMTES

239/E30MNVEZ0
[94/32.7743/32.7)

394 (557]
713 |2B.07) 1 700 [27.58)

e 2/8

BI/E1{3.19/2) | W2/51(4.02/2]

4,0005,000 | 2,800/5,000

1B.5/26 [26/39)

12 St. [24 pos) BMTES

248.5/B30/10/TED
[AB/327743/299]

NL2500Y | NL200OY

394 (15.51)

B0 [27.17] | 730 (2874)

we
810319) 1102 (4.02)
4,000 1 2800
18.5/26 (25/3h)
Servo drive (B-Axes)

12 5t. (24 pos] BM165

248.5/E30/10/E20
(AB/327/43F32.7)

© Y-Achse
Die keilformige Y-Adhsen-£onstruktion ermaghcit ene hohe
Stesfigkest und Bearbetungsgenaugleit

© Spindelstock

Der Spindefiasten st so kanstausert, dass er in aflen
Richtungen der Luft ausgesetzt ist wadurch die durch die
Achsenbewegungen erzeugie Warme abgelertet wird und eine
minmmale Warmeausdehnung gewahriestet wind

© Getriebe

Das Zwes-Stufen Getnebe garantert en
hohes Drehmoment und ene stabile
Bearbestungs fahigett

O BMT Revolver

Der BMT-Revvalver mit 12 Stationen (24-Pasitonen- Index)
ist mit 2 separaten Motoren 2um indexieren und Frasen
aungestattet und gewdviestet so ene hohe
Bearbestungseistung, Zuverd ssgkeit und Flexibditat

[5) Programmierbarer Reitstock
Der MT#5 verflgt uber eme engebauten mitisufenden
Spitze fur hohe Bebstharkest und gewahrieistet soeine
stabde Bearbertung graler ader langer Werks ficke

NL 4000Y | NL 5000Y Serie

» 12 - 15" Deshzemtrum mst Y-Achse

» Die Y-Achse ermoglicht die Bearbestung komplexer Formen

* Das einteilige, um 45 Grad geneigte Bett gewdiviesstethohe
Seifgkeit und hervoragende Spanesbfuhr

MODELL NL 4000LY | NLADDOXLY NL S000LY | NLSODDXLY
Mox. Dreh- & mm{inch) BEE (2).97) 558 [2187)
Mox. Drehlange mmiinch) 2007 (23411 3017 (MBT8, 1992 (78.43) | 2952 (MM 3]
Futtergrofe incth = 2
Spindeldurchlass mm{inch) N6S (459) B85 (6.52]
Spindeldrehzahl mpm 2000 1,500
Spindel Motor (Cont./Max) KRR 30,45 (40/60) 30/45 [40/E0)
Rekstock i) iTes lBikin
Revolver 12 5t. BMT 75 VSt BMT 75
Verfahrwege [X/2/Y] mmeinch} ) (NAVB434/591) | 0 I.Ifzﬂlu'B:.BJ.";\!‘vl 1

50 MEB1N2421/881)
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© NL 3500 Serie Drehzentren mit Y-Achse und Gegenspindel © SVM Serie Vertikale Fraszentren

© Direct Drive Spindel

Haodhlestungsfahige, drekt gekoppeite Spndel ermoghicht
Haochge schwindigkeitsbearbetung bes geningen Vitrationen und
Gerauschen und erhait die Bearbeungsgenauglieet und -qualitat
© ATC Magazin

Sertstandardmalig Platz fur bis 2u 30 Werkzeuge, um eine breste
Wedzeugaswahl abzudedoen und fieble
Searbetungsbedingungen 2u gewahriessten

© Tisch

GroBere Werkstudau inahmeflache im Veglesch

zu Konkurenzmaschinen bes glescher Stellache

© Breite Siule

Der extra breste Socked der Ssule verbessent die
Vibratonsdamgiung und eshoitt die Stabilitst bes der

Searbeitung

© Bett

© 12-Stationen Revolver
Dresteilige Curac-Kuppiung mét groBem Durchmesser fur harvoragende
Stesfiglest und lange Werlaeugstand zest
Drehmomentstarke A C-Servomotar filr schnelie Indexerzeiten sowie
exzeliente Postiomerung und Wiederhdgenaugkest.

© Spindelstock

Der Spindeficaston 150 konstruert, dxss er in allen Richtungen der
Luft ssgesetzt 51, wadurch die durch die Achsenbewegungen
erzeugte Warme abgeletet wird und esne mnimale
Warmesusdehmung gewshdestet wrd

© Programmierbarer Reitstock
Der MT#5 verfigt uber einen
engebauten mitlsufenden
Spitzen-Reststack fir hohe

Belastharkeit und gewahdestet so

eine stabile Bearbeitung graSer oder
langer Werkstucke

o Haquplndel-An"'ob Das eimelige Gussbett mit medngem Zentaum beetet hohe
Bes der NI3S00SY-Y kammt ein Direkinemenantnieh mit Zuglestigke, ausgezechne e Schwingungsdampfung und
Sub-Spindel (SY Models) Hi-Low-Widdungsmatar zumn Ensatz, deren hohes Drehmoment bes geninge Warmesusdehnung
Der imtegrierte 22-kKW-Mator mat minimalen Spindelsped bietet Bes der NL3S0O/M ist die
Olicihiung sargt furschnelle Hauptspindel mit enem Zwes-Stufen Getache ausgestatiet, um die
Beschleunigung, hohes Drehmoment Bearbmtungsstabiitat und das Drehmoment zu verbessern.

und auBergewdhnliche Praziwon

NL 3500 Serie

» 12° - 15° flachgefGhries Drehzeatrum,
+ De Y-Achse ermoghicht de Beashestung komplexer Formen

-l
SVM 550 | SVM 650 | SVM 650L l ,# | l -

» De Gegenspinded emmaglcht eine prazise Bearbestung der
Ricksete

» Hochsteife, rollengefihrte LM -Fihrungen in alien Achsen
» Kompakte Raumstruktur mit henvorragender Arbertszuganglichkeit

» Das eimteslige, um 30 Grad genegte Bett gewahriesstet hohe

Stesfigkeit und henarragende Spanesbiubr » Automatische Fettschmiersysteme reduzieren Wartungskosten und
T T T Zeit im Vergleich zur Olschmieru
MODELL NLI5008 NL3500BM NL3ISODSY | NLIS00BSY  NL3500Y | NLISODBY 9 3 111: ption
Mox. Dreh- & mmiinch) 590 [23.23) 510 (20.08) 430 (16:33) 430(1683) MODELL SVM 560 SVM S50L SVM 650 SVM 650L
Max. Drehlinge mmiinch) 12605 [61.44) 15145 (5363) 1500 (53.08) | 1470 [S2.67] | 1,500 55,06} 1 1420 (57.87) Tischgrofe TG | 1DOMBED [3RANI6E] | L200xS50 (A724021EE) | 12000650 (472Q02558] | 160QELD [62.99:26.55]
Fi Moin/s: inch 15 " 1200 1150 21
uttergrofie (Moin/Sub) r N . ol Max Tischbelastung yalie) 600 (1,323 800 [1764) 500 (1.384) 1200 (2648)
Spindeldurchl{Main/Sub)mminch] TS [4.59) TS (53] iyt W2 (3.02) | 165 (4.59)
Sy SXil gl | IE5/BT (4,59 L AR Spindelaulnahme BETA0 [CATLD ES140 ([CATAD] HETA0 [CATAD BBTA0 [CAT&D|
Spindeldrehzahl (Moin/Sub)  m 2000 2,000 2.800/4.000 | 2,000/4000 24001 2000 Sgindeldrehzanl e ©.000 12,000 12000 =.000
. . " 1858726 [25/35) 18.5/26 [25/35)
Spindelmotor (Cont./Max]  kWIHF) 2/35(3047) 22135 [30¢47) | 2230 (30/40] | [30/40) Spindelmator (Cont./Max] ATHP| N85 (8/25) /88 (15/25) TNRE (15/25) N85 (15/25)
R ™ PFrogrammaoble Progrummablie 2 Programmeble Anzard Pldtze im Magasn (] 20 a0 30 20
[MTXE [Buikt-n]) [MT&5 (Bult-in]] [MT#S [Built-in])
Vertah e z ES0/550/550 1000507550 1,200/670/500 1500/670/600
Revolver - 128t 12 5t. (24 pos) BMTES 12 Bt. (24 pos) EMTES 12 51. |24 pos) BMTSS erfahrwege ( ! oy |33.46/21 BAZ1ES) (393721 65721 58] (4724125 36/ 22.62) (34.08/26.28/2362)
3 . 295/ 1570/130/1,520 2351570130 36/36/35 36/3E 36/36136 36/36/36
\ 5/1670 (12015187 15 /E131 Eilga ’ v -
Vertahwege 02/} “mniich) | 20INWORAEIAY. | AASNTIZAVEIED [TLEVELEVEI2/E1ET) MEVEISVETZ) ng Vi) il s nATnLINAT (LANNATN 417 NLAATLA) nATA LAY
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© NL 3500 Serie Drehzentren mit Y-Achse und Gegenspindel © SVM Serie Vertikale Fraszentren

© Direct Drive Spindel

Haodhlestungsfahige, drekt gekoppeite Spndel ermoghicht
Haochge schwindigkeitsbearbetung bes geningen Vitrationen und
Gerauschen und erhait die Bearbeungsgenauglieet und -qualitat
© ATC Magazin

Sertstandardmalig Platz fur bis 2u 30 Werkzeuge, um eine breste
Wedzeugaswahl abzudedoen und fieble
Searbetungsbedingungen 2u gewahriessten

© Tisch

GroBere Werkstudau inahmeflache im Veglesch

zu Konkurenzmaschinen bes glescher Stellache

© Breite Siule

Der extra breste Socked der Ssule verbessent die
Vibratonsdamgiung und eshoitt die Stabilitst bes der

Searbeitung

© Bett

© 12-Stationen Revolver
Dresteilige Curac-Kuppiung mét groBem Durchmesser fur harvoragende
Stesfiglest und lange Werlaeugstand zest
Drehmomentstarke A C-Servomotar filr schnelie Indexerzeiten sowie
exzeliente Postiomerung und Wiederhdgenaugkest.

© Spindelstock

Der Spindeficaston 150 konstruert, dxss er in allen Richtungen der
Luft ssgesetzt 51, wadurch die durch die Achsenbewegungen
erzeugte Warme abgeletet wird und esne mnimale
Warmesusdehmung gewshdestet wrd

© Programmierbarer Reitstock
Der MT#5 verfigt uber einen
engebauten mitlsufenden
Spitzen-Reststack fir hohe

Belastharkeit und gewahdestet so

eine stabile Bearbeitung graSer oder
langer Werkstucke

o Haquplndel-An"'ob Das eimelige Gussbett mit medngem Zentaum beetet hohe
Bes der NI3S00SY-Y kammt ein Direkinemenantnieh mit Zuglestigke, ausgezechne e Schwingungsdampfung und
Sub-Spindel (SY Models) Hi-Low-Widdungsmatar zumn Ensatz, deren hohes Drehmoment bes geninge Warmesusdehnung
Der imtegrierte 22-kKW-Mator mat minimalen Spindelsped bietet Bes der NL3S0O/M ist die
Olicihiung sargt furschnelle Hauptspindel mit enem Zwes-Stufen Getache ausgestatiet, um die
Beschleunigung, hohes Drehmoment Bearbmtungsstabiitat und das Drehmoment zu verbessern.

und auBergewdhnliche Praziwon

NL 3500 Serie

» 12° - 15° flachgefGhries Drehzeatrum,
+ De Y-Achse ermoghicht de Beashestung komplexer Formen

-l
SVM 550 | SVM 650 | SVM 650L l ,# | l -

» De Gegenspinded emmaglcht eine prazise Bearbestung der
Ricksete

» Hochsteife, rollengefihrte LM -Fihrungen in alien Achsen
» Kompakte Raumstruktur mit henvorragender Arbertszuganglichkeit

» Das eimteslige, um 30 Grad genegte Bett gewahriesstet hohe

Stesfigkeit und henarragende Spanesbiubr » Automatische Fettschmiersysteme reduzieren Wartungskosten und
T T T Zeit im Vergleich zur Olschmieru
MODELL NLI5008 NL3500BM NL3ISODSY | NLIS00BSY  NL3500Y | NLISODBY 9 3 111: ption
Mox. Dreh- & mmiinch) 590 [23.23) 510 (20.08) 430 (16:33) 430(1683) MODELL SVM 560 SVM S50L SVM 650 SVM 650L
Max. Drehlinge mmiinch) 12605 [61.44) 15145 (5363) 1500 (53.08) | 1470 [S2.67] | 1,500 55,06} 1 1420 (57.87) Tischgrofe TG | 1DOMBED [3RANI6E] | L200xS50 (A724021EE) | 12000650 (472Q02558] | 160QELD [62.99:26.55]
Fi Moin/s: inch 15 " 1200 1150 21
uttergrofie (Moin/Sub) r N . ol Max Tischbelastung yalie) 600 (1,323 800 [1764) 500 (1.384) 1200 (2648)
Spindeldurchl{Main/Sub)mminch] TS [4.59) TS (53] iyt W2 (3.02) | 165 (4.59)
Sy SXil gl | IE5/BT (4,59 L AR Spindelaulnahme BETA0 [CATLD ES140 ([CATAD] HETA0 [CATAD BBTA0 [CAT&D|
Spindeldrehzahl (Moin/Sub)  m 2000 2,000 2.800/4.000 | 2,000/4000 24001 2000 Sgindeldrehzanl e ©.000 12,000 12000 =.000
. . " 1858726 [25/35) 18.5/26 [25/35)
Spindelmotor (Cont./Max]  kWIHF) 2/35(3047) 22135 [30¢47) | 2230 (30/40] | [30/40) Spindelmator (Cont./Max] ATHP| N85 (8/25) /88 (15/25) TNRE (15/25) N85 (15/25)
R ™ PFrogrammaoble Progrummablie 2 Programmeble Anzard Pldtze im Magasn (] 20 a0 30 20
[MTXE [Buikt-n]) [MT&5 (Bult-in]] [MT#S [Built-in])
Vertah e z ES0/550/550 1000507550 1,200/670/500 1500/670/600
Revolver - 128t 12 5t. (24 pos) BMTES 12 Bt. (24 pos) EMTES 12 51. |24 pos) BMTSS erfahrwege ( ! oy |33.46/21 BAZ1ES) (393721 65721 58] (4724125 36/ 22.62) (34.08/26.28/2362)
3 . 295/ 1570/130/1,520 2351570130 36/36/35 36/3E 36/36136 36/36/36
\ 5/1670 (12015187 15 /E131 Eilga ’ v -
Vertahwege 02/} “mniich) | 20INWORAEIAY. | AASNTIZAVEIED [TLEVELEVEI2/E1ET) MEVEISVETZ) ng Vi) il s nATnLINAT (LANNATN 417 NLAATLA) nATA LAY
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© NV Serie Vertikales Fraszentrum

@ Direct Drive Spindal

Hochlssungs fshige, direkt gekoppelte Spinddl ermaglicht
Hachgesdhwindigheitshearbeitung be gerngen Vibratonen und
Gerduschen und evhdht die Bearbeitun gsgenauigie itund -qualitt
@ ATC Magazin

Bistet standard malig Matz fir bis zu 30 Werkzeuge, um aine brate
Wearkzeugauswahl sbzudecken und feible
Bearbetungsbedingungen zu gewshdesten

@ Y-Achsen Aufbau

Durch die Montage eines Sattels oben auf der Siule wird das
PFroblem des Ubeangs besstiqr, die Posifionisngenauigket und
die Bearbeitung squalitit wenden verbessent

O Tisch

Dher Tisch werfigt Ober keine S tapelachse und verishrt nurin
X-Rschtung was ane hohere Beaarbetungsstabilitat srmaglicht. bm
Wargleich zu Kankusmen zmas chinen bistet & sine grofers

W sles il chesuinshmefiache ba glecher Stellfische. Sechs L-Blacke
sargen flr emne optmale Lastee rteilung

@ Baett .hn—u

Schragbetfoons tukion, die e
ermaglicht, dags die beim Bearbeten
entsiehenden S pane dinsict auf den
Snanelordeser fallen, obne dass sn
mtemer Schneckenfard ener ins tallert

..-'""f

warden muss

NV 5500 Serie

@ Direct Drive Spindel
Hochles wngsishige, dirsict geooppelte Spind &l ermaglicht

Hachgeschwndighsts bearbeitung bei geangen Vibratonen und
Gerauschen und erhaht die Brasbetungsgenauigkst und -qualitat

& ATC Magazin

Bistet standardmaBig Platz for bs 2w 30 Wedoeuge, um ane brate
Werloeu gauswahl aboudecien und flexille

Bearberungsbedingungen zu gewaihrlesien

@ Tisch

Der Tesch werfigt dber kene Stapelachse und werdfdhrt nur enfang der
¥-hchse, was aine hohers Baarbetungs stabilitat ermaglicht. GroBs
Mantagesche mit aner masimalen Treg fakhigkeit wan 1.500 kg

© Doppelsiulenstruktur

Dz hachsterle Doppels Sulsnkanstruiction gewsh de istet
unaberraffens Genauigloet und Wied erhalbarkeit und bistet
glechzeitig gennge Vibrationen und aufiegewahnlhche
Hearbe iung = tabilitat

NVD 6700 Serie

v Die Droppetedul e
oy B
G v gl il Byt Lo g

+ Schrdgbettkonstruktion fir Gheregens Spaneabfulr ohne
Matwsendigkait einer internen Ford erschnacke

¢ Die einsSulige Brickenkonstruk tion bietet auBeng ewShinli che
thermische Stabilitst und Genawighkeit awch bei lingarem Betrieb.

+ Der Tisch bewegt sich nur in X- Richtung, wodurch
das Problem des Tichiibberhangs beseitigt wnd die

* Der Tisdh bewegt sich nurin Y-Ricinung, wodurch das
Prblem des Techlbedhangs besatigt und die
Bearbetung sstabilitat werbes sert wird

Bearbei tungsstabilitst verbessert wird _—— [ 1:Dption
MODELL NWESO0L HVS5s00XL MODELL HVD 6700
Tischgrafe mm{inch] 1EOOx53D (B2 312223 1EDOsGSD [M.8723.23] Teehgesde mimdinch) 1e00Er (B2.93:26 23|
i, T hbsel dcl Lired, apilb] 1200 [2E45.5] s Thechbekisiung kg{h) 1,500 [2306.3]
5 pird elaw n afese EET40 [CAT40] Sgindelautrahme - BET40 [CATA0]
Spindeldrehzahl mm 12,000 (75 000] =000 [18,000) Sgi gkl dohzahl T 12,000 [15,000) [(20.000|
Spindeimodor | Cort./Mox] KRHP TIMELE [18726) VIR [15/25] Spindeimotor (Cont./Mox] HHH) 15720 (20/40)
Anzakl Piltze im Magasin &0 30 =0 =0(50) Arnzahl Plis: = Magazin [ anan)
Verfahrwege (0v2) mm|inchi 1ANDVEND B0 [ B512/ 224050 1] 1B EIVEM [FOERZEAE0T] Werfabrwege (X1/F) miseh| 1450, 610,650 (B7.09, 26,38,/ 28.85)
Eilgang (x/7rZ] meminigm Hr3R30 [LAF1AT 18] ABSIESI (L4171 £130,181) Eilgang pviz) i ) dB/3ES24 [LATN L 4170545]
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FANUC

Fanuc Manual Guide i

Reduzieren Sie den Zeitaufwand bei der Uberfihrung lhrer Zeichnungen in
die Produktion

Mit dem FANUC MANUAL CUIDE i lassen sich sowohl einfache als auch
hoch kompiizierte Maschinenzyklen '-lu ive Dreh-, Fras-, Bohr- und M
zykien schnell und einfach umsetzen. Dabei unterstitzt die Software Sie
durch intuitive interaktive Benutzerfiihrung sowie spezielle Funktionen zur
einfachen Tedeprogrammierung und Simulation

Merkmale:

« Bedienerfreundliche Programmégrumgebung

« Erweiterte Zyklusbearbeitung (Drehen und Schieifen)
« Leistungsstarke Profilberechnung

» Nahtloser Umgebungswechsel

« Werkzeugverwaltungsfunktion

« Messzykien

« Restschnitt

« Bearbeitungssimulationen

Die benutzerfreundiiche Software MANUAL GUIDE i zur Fertigungspro-
grammierung vereinfacht den Betnieb threr Maschine. Die innovat .‘ Pro-
grammierung ermaglicht die Entwicklung von der Zeichnung zum Werk-
stiick in kurzester Zeit. Dank MANUAL GUIDE i die CNC-Maschinen von

ANUC schnell und einfach fiir Dreh-, Schleif- und Verbundbearbeitungs-
prozesse programmert werden

Selbsterkldrende Menis und grafische Simulationen filhren den Benutzer
durch die Programmeerung, was selbst bei komplexen "~ 2arbeitungsvorgan
gen zu hocheffizienten Ergebnissen fuhrt

www.smtkor.com 1131



SIEMENS

e Siemens Sinumerik 828D

Robuste MultiT
. .
I LT | L ) [
S
mae? " o B romees s o | P
B w e e ARG T L B e " e e
D Pl ol P e E 2=l Fur Werkstatt, Lohnfertigung und Gro@serienfertigung sind hochproduk-
tive Automatisierungsidsungen gefragt, die den Weg in die Digitalisierung
begieiten
Ob Einzelteil- oder Massenfertigung, einfache oder komplexe Werkstixcke -
die SINUMERIK CNC-Losungen b Werkzeugmaschinenbetreibern im-
mer die passende Losung fir ihre Anforderungen
v e A Durch die tagliche Nutzung von mobilen Gerdten wie Smartphones, Tablets
- A oder Computern haben wir eine bestimmte Art der Interaktion mit Maschi-
nen entwickelt. Werkzeugmaschinen bilden hier keine Ausnahme mehr
- >
v

« Der Trend zu groféeren Bildschirmen eroffnet die Moglichkeit, zusatzi-
che anpassbare Fenster in das HMI einzubinden

» Anderung

s Bildsetenverhaltnes von 43 in 165

« Zugleich stehen Losungen bereit, mit denen die Benutzeroberflache in-
dividuell an die Anforderungen der Kunden angepasst werden kann

« So kann der Maschinenbediener wesentlich mehr Informationen parallel
betrachten
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